DEMONTERING

Muffeskjater med Standard Vi/Tyton Sit + kan demon-
teres med spesialverktey. Dette gjelder ogsa nar skjaten
har veert utsatt for strekk.

For prosedyre og spesialverktay: Kontakt PAM Norge.

NB! En demontert Standard Vi / Tyton Sit + [3sering
vrakes og ma ikke brukes pa nytt. Dette gjelder ogsa for
den hydrauliske tettepakningen.

strekkfaste skjoter type Standard Vi /
Tyton Sit + ma ikke trekkes i kulvert,
pa broer og i «No Dig» applikasjoner.
Vare strekkfaste lesninger med sveise-
larve type Universal Ve brukes i slike
tilfeller.

. Rerlengder sammenkoblet med

Skyv spissenden til bunns i muffa. Apne
|aseringen ved a sette inn blekk (antall
iht tabell nedenfor) mellom reret og
|aseringen. Dra spissenden

ut av muffa med krage og jekk eller
med gravemaskin og stropper.

Ant. Ant.

DN CTHITE driver blekk
DN 80-100 110680 + 110682 1 4
DN 125- 150 110681 + 110682 1 5
DN 200 110683 + 110682 1 8
DN 250 110683 + 110682 1 10
DN 300 110683 + 110682 1 12
DN 350 110683 + 110682 1 13
DN 400 110683 + 110682 1 15
DN 500 110683 + 110682 1 19
DN 600 110683 + 110682 1 22

SAINT-GOBAIN

SAINT-GOBAIN PAM

DUKTILE RORSYSTEMER

HANDTERING

LAGRING AV R@R

KAPPING AV R@R

LEGGEVERKT@Y

REPARASJON AV INNVENDIG BELEGG

REPARASJON AV UTVENDIG BELEGG

1-KAMMERMUFFE TYPE
STANDARD / TYTON

STREKKFAST 1-KAMMERMUFFE TYPE
STANDARD Vi / TYTON Sit+

B STREKKFAST 2-KAMMERMUFFE TYPE
UNIVERSAL STANDARD / TYTON Vi

B STREKKFAST 2-KAMMERMUFFE TYPE
UNIVERSAL STANDARD / TYTON Ve

I BOLTEMUFFESKJ@T EXPRESS

==

DUKTILE
RORSYSTEMER

Strekkfast
1-kammermuffe type
STANDARD Vi /
TYTON Sit +

==

SAINT-GOBAIN




MONTASJE AV MUFFESKJ@T STANDARD Vi OGTYTON Sit +

.l STREKKFASTE EGENSKAPER

o Dette er en 1-kamret muffeskjgt hvor tetting og
strekkfasthet er kombinert.

e Forankring med Standard Vi / Tyton Sit + oppnas
ved at stalelementene som er vulket inn i tettepak-
ningen biter seg fast i reroverflaten.

o Skjetemetode Standard Vi / Tyton Sit +kan
benyttes i alle Standard / Tyton mufferar med glatte
spissender. Alle stapejernsrer iht NSEN545 med
spissende kan monteres, unntatt spissende med
sveiselarve.

. RENGJOR

* Muffe
¥ e Spissende
e Tetningsring

_l MONTER TETNINGSRINGEN

GALT RIKTIG

MERK AV INNSTIKKSLENGDEN

P P+ J mm

Om innsettingsdybden ikke
er merket fra verk, eller
ved rorkapp:

* Sett et merke ved
P+J mm fra spissenden.
J=15 mm (DN 60-300)
J=20 mm (DN 350-600)

¢ Kontroller avfasingen.

—

PAFOR GLIDEMIDDEL

Smor dette pa
* Tetningsringen
¢ Spissenden

Se tabell neste side for
nodvendig mengde av
glidemiddel.

Lubricating]
paste

Y

MONTER SANIMEN

Sorg for at reraksene faller

sammen. For spissenden

inn til merket dybde:

* Eget pasatt merke
P+J mm eller

* Mellom de to pasatte
strekene.

o Sjekk under sammentrekning at senterlinjene
er rette.

-+

KONTROLLER

Bruk en sgker for a
kontrollere at
tetningsringen har
samme avstand fra
muffeenden i hele
rarets omkrets.

MAL OG MENGDE

DN P mm DN P mm DN P mm
60 87 200 104 400 110
80 90 250 104 450 113
100 92 300 105 500 115
125 95 350 108 600 120
150 98

DN m(mm) n(mm)

Avfasing
60-600 9 3

Antall spann glidemiddel for 100 koblinger
DN Stk DN Stk DN Stk

60 2 200 3 400 6
80 2 250 4 450 6
100 2 300 5 500 7
125 2 350 5 600 9
150 3

MAKSIMUM TILLATT AVVINKLING

Roraksene skal falle sammen
nar spissenden fores inn i

Forskyvning

muffen. Awvinkling Ad
A Ve
Awinkling skal bare l\///\__ I
foretas etter at skjoten ———
er montert. h
L
Tillatt avvinkling
DN AB Lm Adcm
60 — 150 5° 6 52
200 - 250 4° 6 42
300 - 350 3° 6 32
400 - 600 2° 6 21




